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PAINT 801 
ZINCANTE A FREDDO SPRAY 

 
 

CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE 
 
Classificazione chimica -  miscela di solventi  
Stato fisico   -  liquido pressurizzato 
Solubilità in acqua  -  insolubile 
Colore    -  grigio argento 
pH    -  n.a. 
Densità    -  n.a. 
 
IMPIEGO 
 
PAINT 801 è un prodotto ideale per lavorazioni a freddo in carrozzeria e in carpenteria meccanica.  
Applicato su lamierati in zinco e superfici ferrose, riveste la parte trattata di una finitura protettiva, 
anticorrosiva, antiossidante e resistente ad alte temperature, fino a 300°C. PAINT 801 è di facile 
applicazione e rapida essiccazione, particolarmente adatto anche per ritocchi professionali di superfici 
zincate a caldo. 
PAINT 801 può essere sovraverniciato. 
 

MODALITÀ D’USO 
 

Sgrassare completamente le superfici da trattare. Agitare la bomboletta per almeno 1 minuto fino a 
quando la pallina all’interno è libera di muoversi. Spruzzare uniformemente il prodotto sulla superficie 
metallica, da una distanza di circa 25 cm. Durante l’applicazione mantenere la bombola in posizione 
verticale. Far asciugare. 
Dopo l’uso, capovolgere la bombola e premere l’erogatore per alcuni secondi onde evitare l’intasamento. 
 
FORMATI DISPONIBILI 
 
Art.     200800   ml  400   
 

 
Per le indicazioni di pericolo e i consigli di prudenza consultare la specifica scheda di sicurezza. 

 
 


