
  

  
Le informazioni contenute nel presente documento rispecchiano le nostre attuali conoscenze tecniche, offrono una descrizione adeguata delle 
caratteristiche del prodotto e definiscono le applicazioni per le quali risulta idoneo. L’utente deve assicurarsi in ogni caso dell’adeguatezza del prodotto per 
qualsiasi utilizzo particolare. Brugarolas S.A. si riserva il diritto di effettuare modifiche ai prodotti successivamente alla data di pubblicazione del presente 
documento, al fine di migliorarne la qualità e ottimizzarne il rendimento. I valori delle caratteristiche chimico fisiche indicati sono valori tipici. Sono 
disponibili le schede relative alle specifiche in vigore per ogni prodotto. 
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G.A. N. 70 EP-2 
 
GRASSO PER CUSCINETTI E MECCANISMI SOVRACCARICATI 
  
 

DESCRIZIONE 
 
Grasso di litio studiato in consistenze (NLGI 0, 1, 2, 3) 
per tutte le classi di cuscinetti che lavorano a 
temperature e carichi molto elevati. Contiene additivi EP 
di basso impatto ambientale.  
Specialmente formulato per la lubrificazione delle 
installazioni siderurgiche, dei treni di laminatura, colate 
continue, ecc.  
 

 
PRECAUZIONI 

  
- Le normali osservate nella manipolazione dei 

prodotti lubrificanti  
- Evitare l’eccesso di grasso nonché 

un’eccessiva frequenza nell’applicazione  
- Tenere in contenitori chiusi per evitare la 

contaminazione  
- Evitare di mescolare il prodotto con grassi di 

diversa base.  

 
 
 
 

PROPRIETÀ 
  

Ottima resistenza all’acqua, eccellente 
capacità sigillante, elevata capacità 
anticorrosiva e protettiva in ambienti 
aggressivi e con elevata umidità relativa.  

 

 
IMBALLI  
 
Sono disponibili diversi imballi. Contattare 
l’Ufficio commerciale.  

  

 
 

 
PROPRIETÀ CHIMICO-FISICHE 

 

  
       

Addensante Sapone di litio 

Olio base Minerale 

Penetrazione a 25°C (0,1 mm) 265-295 

Punto di goccia (°C) Min. 180 

Carico di saldatura (Kg) Min. 400 

Consistenza NLGI 2 

Variazione a 100.000 W -20 a 45 

Test corrosione EMCOR Grado 0 

Ossidazione Hofmann (Kg/cm2) Max. 1,5 

Resistenza al dilavaggio, 80°C (%) 2,5 

Corrosione rame 24 h/100°C Max. 1 b 

Temperatura di lavoro (°C) -20 a 120 

 


