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Sono disponibili delle MSDS del prodotto per la corretta manipolazione. I dati in esse contenuti sono valori medi che possono essere modificati nelle 
eventuali successive modifiche del prodotto. L’utente finale deve verificare l’idoneità del prodotto per  ciascuna particolare applicazione. A meno che 
il nostro Dipartimento Tecnico sia a conoscenza e accetti specifiche condizioni di servizio e applicazione, non siamo in grado di fornire alcuna 
responsabilità del produttore, né alcuna garanzia sulla proprietà. 

 

BESLUX LUDER 150 
 
OLIO PER GUIDE 
 
PROPRIETÀ 
 
Gli oli della serie BESLUX LUDER soddisfano le 
specifiche ISO 6743/4 con la categoria L-HG che 
li definisce fluidi lubrificanti per i sistemi idraulici e 
per le guide. Soddisfano inoltre la categoria CGLP 
secondo DIN 51517 parte 3 e HLP secondo DIN 
51524 parte 2. 
Infine soddisfa la specifica Cincinnati P-77. 
 
DESCRIZIONE E VANTAGGI 
 
BESLUX LUDER 150 è un olio particolarmente 
indicato per la lubrificazione delle guide. È in 
grado di sopportare forti carichi, ha buona affinità 
con il metallo ed è dotato di proprietà antiusura e 
antistick-slip. 
 
BESLUX LUDER 150 contiene inoltre additivi 
anticorrosivi e antiossidanti che proteggono le 
superfici metalliche dalla corrosione e allungano 
la vita di utilizzo. 
 
BESLUX LUDER 150 ha buone proprietà di 
filtrazione; i suoi additivi gli conferiscono buone 
proprietà di untuosità e aderenza. 

 

 APPLICAZIONI 
 
Olio per la lubrificazione in installazioni 
centralizzate e manuali per telai dell’industria 
tessile, cartiera, per le macchine utensili, ecc. 
 
MODO D’USO 
 
Per installazioni per ingrassaggio centralizzato o 
oliatore. 
 

PRECAUZIONI 
 
Non conservare l’olio all’aria aperta. 
Non utilizzare l’olio per l’ingrassaggio 
centralizzato senza aver prima pulito la pompa e 
tutto il circuito di distribuzione. 
 
Sono disponibili le Schede di Sicurezza del 
prodotto, in conformità con le vigenti normative 
europee. 
 
IMBALLI 
 
Sono disponibili diversi imballi. Contattare l’Ufficio 
commerciale. 

CARATTERISTICHE CHIMICO FISICHE 

 
Grado di viscosità 150 

Viscosità cinematica a 40°C (cSt) 135-165 

Viscosità Engler a 50°C 12 circa 

Punto di infiammabilità (°C) Min. 210 

Punto di congelamento (°C) Max. -9 

Punto anilinico (°C) Min. 95 

Corrosione rame 3 h / 120°C 1 b 

Carica di saldatura (Kg) 250 

Additivo filante S 
 


